Keku Beschlage
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Die Keku Beschlage und das Keku R Raumsystem od = ! 2
sind im Raster 32 mm konstruiert. Das erméglicht oo — 59 2
eine einfache Positionierung der Keku Beschlage. oo ° oo 4|
Das AnfangsmaB, also das oberste Loch im I ' ° I ' o
Tragprofil, muss bei allen Profilen gleich sein.Die @ @
Positionen der Keku Rahmenteile kdnnen nun °d . . . .
zeichnerisch oder rechnerisch ermittelt werden. Der o o D'el Koordlnate(jn X,Yt;ﬁ"unc'l e|n|gedBegr|ffe'|z'.B.
seitliche Kantenabstand ist abhéngig von dem 0 ¢ 0 ¢ Multipos., werden abhangig von den jeweiligen
Aufschlag der Blende auf die Unterkonstruktion. Die CNC-Programmen, beim Programmieren der
Abstande der Keku Beschlage tibereinander sollten je °d o Aufschiag X S X _|3°h"_p°s't_'°n_e'|1 abf(__;_efragt. (Dieses Bohrschema
nach Plattengewicht und Platteneigenschaften 608 - = (Ve s ist ein Beispiel dafur.)
bis 800 mm betragen. - Y -
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Blendenbreite oo AnfangsmaB, Blende von oben und das seitliche oo a
B F oo AufschlagsmaB werden benétigt, um die oo
°d Bohrpositionen zu bestimmen. °d
i |l °9 Werden mehrere Blenden Ubereinander angeordnet, ° 9
ist es hilfreich, wenn das Hohen-AchsmaB der S
9 Blenden im Raster 32 mm angelegt ist. X 9
°9 Dadurch ergeben sich viele gleiche BohrmaBe. v ° 9
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Einzelanschlage kédnnen mit einer Bohrlehre
vorgenommen werden.

Die Bohrlehre wird an einer auf Blende und
Rahmenholz Ubertragenen Bezugslinie
ausgerichtet. —
o © I * e ausri -
5 = Bohrlehre an der Bezugslinie ausrichten und die
(=17 (=] + entsprechenden Bohrlécher markieren oder
direkt vorbohren.
Uber den Schiebling kann der Kantenabstand
@) @) eingestellt werden.
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Tehmische Verdnderungen warbehaben. Ak Rechie worbehaen. Anderungen, Machdrucke und iotomechanische sowie cleitronisie Wiedergabe, auch Ausugascise, beddrien der ausdriciiichen Genehmigung der
Eusanks Beschlagtodhnik GmbH. Eolu Besdhldge wenden waon Busanke Besdhlagtochnik GmbH & Co kg Im Wiesental 37, 538513 Lidenscheid |, hergestell



